Sestaveni podvozku

Pfi sestavovani podvozku se musi zajistit, aby vSechny dily drzely pohromadé i po havarii modelu pfi zavodé.
Dily, které se maji v podvozku pohybovat, se musi pohybovat volné. Nastavené vile se béhem jizdy nesmi
ménit. A pfedevSim, v3e co se ma tocit, se musi to€it voln&, bez odporu a béhem jizdy nesmi odpadnout.

Drzak motoru

Z drzaku motoru se odstrani otfepy po lisovani. V Cele drzaku, které drzi motor, se diry pro Sroubky upravi do
ovalného tvaru, aby byl mozny maly stranovy pohyb motoru. To umozni presné&jsi vyladéni vile mezi
pastorkem a pfevodem. Otvory pro loziska (futra) se zvétsi, aby byla loZiska v dirach volné. ZvétSeni otvoru se
udéla kouskem smirku smotanym do valeCku na vhodny primér. LoZiska se nasunou na osu a do drzaku.
Osa zaijisti, Zze loziska budou pfesné proti sobé a nebudou se kFizit. U drzaku, kde je spole¢ny dil plastu pro
uchyceni motoru a loziska, se pred lepenim lozisek musi naSroubovat motor (napf. u drzaku SW Slot.it).
Pokud by se loziska lepila bez nasroubovaného motoru, mohlo by dojit pfi nasledném dotazeni motoru ke
"zkFizeni" loZisek a osa by drhla. LozZiska se do drzaku zalepi Fidkym vtefinovym lepidlem, které zateCe do
mezer mezi loziskem a drzakem. U kuliCkovych loZisek se musi dat pozor na zateCeni lepidla do lozZiska.
Ze spravné nalepenych lozisek by méla osa pfi oto€eni drzaku o 90 stupnd vypadnout samovolné.

Uprava podvozku
Z podvozku se odfiznou odlamovacim noZzem a ostrym dlatkem vystupky a otfepy po lisovani. Hrany na
obvodu podvozku se zaobli a na bocnicich, kam se bude lepit zakladni zavazi, se vytvofi rovna plocha.

PFi montazi se Casto podcenuje zajisténi trvale volného (a stale stejného) pohybu drzaku motoru v podvozku.
Podvozek z plastu se spojuje s drzakem kovovymi Sroubky a to jsou pevnostné nesourodé materialy. Kovové
Sroubky plast podvozku pfi pohybech vymackavaji a pfi narazech modelu mohou plast nevratné deformovat.
Tomu se zabrani vyztuzenim dna domec¢kl podvozku kovovou podlozkou. Podlozky které se lepi do domecku
podvozku mohou byt udélané napf. z 0,2 mm silného mosazného plechu. Priimér podlozek se fidi primérem
domecku a dira v podlozce je asi 2,4 mm a muze byt ovalna. Dno domecku se opatrné zarovna frézou, nebo
vrtakem zbrouSenym naplocho, aby podlozky pfesné dolehly na dno domecku. Podlozky se lepi vtefinovym
lepidlem a je dobré dosedaci plochu podloZky zdrsnit smirkem. Lepidlo pfeteklé na podloZzku se po vytvrdnuti
odstrani stejnym nastrojem, kterym se upravovalo dno domecku a vytvori se hladka rovna plocha.

Brousitkem se smirkem se zarovnaji horni plochy domeckl, po kterych se smyka drzak motoru. To se déla
proto, aby byla plocha kontaktu s drzakem hladka a dily se po sobé& pohybovaly lehce a bez zadrhavani.
Druhy davod je vySkové zarovnani domecku, které nebyva presné stejné. Stejnym zplisobem se zabrousi také
dosedaci plochy na drzaku motoru. Vysledkem by mélo byt to, Ze kdyZ je podvozek a drzak polozeny na
podlozZce, je mezi dosedacimi plochami mala vule a dily se po sobé pohybuji bez drhnuti.

Brousitko je udélané z kousku tistaku na podlozce, na kterém je nalepeny smirek (hrubost asi 250). VySka
brousitka nemusi byt pfesna, protoze je mozné brousitko podlozit do potfebné vysky napf. kouskem papiru.
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Montaz podvozku

Pro montaz drzaku motoru do podvozku se pouzivaji Sroubky M2,2 mm s malou hlavou (Slot.it CH53). Hlava
Sroubku se do nékterych podvozk( musi snizit, aby nezasahovala do svétlosti pod modelem. Na Sroubek se
nasadi 3,8 mm "kluzna" podlozka z plastu silného asi 0,2 mm. Podlozka zajisti volné klouzani a rozlozi tlak na
domecek podvozku. Vile mezi podvozkem a drzakem je 0,2 - 0,3 mm a na zadnich Sroubcich maze byt vétsi.
Sroubky se po nastaveni ville musi zalepit lepidlem na zavity, aby se nepovolovaly, ale $ly vySroubovat.

Dalsi vylepSeni jizdnich vlastnosti zajisti pfidani dalSi podlozky silné asi 0,5 mm, tentokrat mékké ze silikonu.
Tato podlozka zatlumi prudké pohyby drzaku motoru v podvozku a uklidni model pfi jizdé napf. v navazujich
zatackach a pfi brzdéni. Vile se v tomto pfipadé délaji mensi, protoze volnost dilll zajisti pruznost podlozek.

1 __— plastova podlozka 3,8 x 2,0/0,2 mm

| Sroubek M2,2 x 5,3 mm
—— silikonova podlozka 3,6 x 2,0/0,5 mm
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Vyroba podlozek

Kluzné plastové podlozky 3,8x2,0/0,2 mohou byt vyrobena napt. z félie na krouzkové vazby. Félie by méla byt
barevna (Ciré podlozky jsou Spatné vidét). Dira v podlozce by méla byt 2mm a na Sroubek 2,2mm se Sroubuje,
aby pfi montazi nepadala. Do félie se vyvrtaji diry 2mm, félie se nastfiha na &tverecky, ty se naviéknou na
delsi Sroubek M2, dotahnou mati¢kou a ve vrtacce, nebo "dremelce" se smirkem obrousi do kulata.

Pruzné silikonové podlozky 3,6x2,0/0,5 jdou vyrobit napf. ze silikonovych buzirek vétSiho praméru asi 10 mm.
Pro modely s "malym" motorem se pouZivaji slabsi podlozky, pro t&Z8i modely s "velkym" motorem mohou byt
pruzné podlozky silnéjSi a mohou mit o dvé desetiny vétSi primér. Pro tlumeni pohybu se vyuziva nejen
pruznost materialu, ale i vyklenuti podlozky. Podlozky se vyrobi tak, Ze se buzirka rozfizne podélné na
polovinu. Naostfenou trubiCkou (napf. z propisovacky) se do buzirky vysekaji dirky a buzirka se rozstfiha na
dilky. Ty se navléknou na delsi Sroubek M2 a stahnou matiékou. Sroubek se upne do "dremelky" a pomoci

brusky na kola, nebo kotou€ové brusky se obrousi do kulata. Jde to sice blbé, ale pfi troSe trpélivosti to jde.

Voditko, kabely, kartacky

Posledni operace je montaz voditka a kabell. Pro zavody se pouzivaji voditka uréena pro dfevéné autodrahy,
napr Slot.it CHO7. Proti voditkim na domaci autodrahy maji voditka na "dfevo" delSi a hlubsi dfik. Voditko ve
standardnim provedeni ma kartacky a kabely fixovany €ervikem, nebo nytkem, ale dobré feSeni to neni.
Vyména kartacu je obtizna a mohou se pfi zavodé vytrhnout. Pfi zavodni Upravé se do voditka zatavi plochy
kontakt, na kterém jsou naletované draty, které sméfuji dozadu. Kartacky je mozné vyménit rychle, bez
demontaze karoserie. To se vyplati napfiklad u delSich zavod(. Kabely se rozdéli na kabely motoru a kabely
voditka, které jsou spojené na tisténém spoji. To usnadni vyménu motoru a také zajisti to, Ze na motor se
kabely letuji jen jednou. Kabely voditka jsou vytvarované do "srdi¢ka". Tvar kabel( zabrani ohybani kabelu v
misté letovani a tak nemuze dojit k odlomeni. Tvar kabell také napomaha k navratu voditka do rovné polohy.
Dalsi vyhoda je, Ze jsou kabely vyvedené z voditka "na plocho" a tak je mozné u modell s nizkou karoserii
vést kabely pod pfedni osou. Pfi vedeni kabell pfes osu vrchem, tlumi kabely poskakovani pfedni napravy.

= n B

U zaoblit hrany J

zatavit vytvarovat pro éep
f ohnout a pocinovat

podloZka _ |
mosazny pasek

vyroba kartacku odstfihnout na miru ohnout a napruzit
e ] [ HEEE [ EEEE ——

nhacinovat kraj priletovat na plisek ocistit pfebytecny cin odistit kontakt

Na voditku se nejdfiv srazi hrany. DFik, ktery zapada do drazky se na predni strané zaobli. Zaobleni brani
ostrému narazu do predmétu, ktery mize nékdy zapadnout do drazky (napf. Cervik). Spodni strana dfiku se
po celé délce také zaobli, aby model snaz zapad| do drazky pfi nasazovani v prabéhu zavodu.

Pro kontakt se pouzije 3,5 mm Siroky pasek ze slabého mosazného plechu. Asi 1,5 mm pasku se ohne do
ostrého uhlu a zasune se ze spodni strany do voditka. Vhodné silnou podlozkou se zafixuje k vnitfni strané
diry a ohnuty konec se ohfeje hrotem pistolové pajky tak, aby se zatavil pod urovén spodni plochy voditka.
Pfre¢nivajici pasek na horni strané se ustfihne v délce cca 5-6mm a ohne smérem dozadu. Stejné se udéla i
druhy kontakt. Vyhiezly plast na spodni strané se odstrani. Kontakty se vytvaruji do obloucku, aby obchazely
horni dfik voditka a pocinuji. Vnitini plocha kontaktl se pfebrousi, aby byla Cista, hladka a pfedevsim vodiva.
Do voditka se zasunou karta¢ky vyrobené ze stejného mosazného pasku jako kontakty ve voditku.Voditko se
namontuje do podvozku a na vhodnou ¢ast podvozku se nalepi tistény spoj. Na tistény spoj a kontakty voditka
se naletuji draty vytvarované do "srdicka" a zavodni uprava podvozku je skoro hotova.



